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IM AUFTRAG DER ZUKUNFT

Bedienungshinweise Trockenforderanlage

Die CASEA-Trockenférderanlage ist eine einfach zu bedienende Forderanlage, die nach geltenden
Vorschriften gebaut wurde und dem Stand der Technik entspricht. Die Forderanlage ist fest am Bau-
stellensilo montiert. Sie darf nicht abgebaut werden und bestimmungsgemaB nur fiir die Forderung
von CASEA-Produkten verwendet werden. Nachfolgende Hinweise dienen dem zuverlassigen und
sicheren Betrieb der Anlage. Bei Bedarf fordern Sie eine komplette Betriebsanleitung Gber CASEA an.

1. Lieferumfang der Trockenférderanlage

Die Trockenforderanlage wird als Einheit, bestehend aus
Kompressor, FordergefaB, Steuerung, Rittler und Luft-
schlauch, geliefert. Jegliches Zubehdr wie Stromkabel,
Steuerkabel, Forderschlauch etc. ist nicht im Lieferum-
fang enthalten.

2. Priifung der Funktionsfahigkeit der Anlage
Wir bitten Sie, die Trockenforderanlage unverziiglich nach
Ankunft auf der Baustelle auf Funktionsfahigkeit zu priifen.

SchlieBen Sie dazu bitte ein Stromkabel an die Forderanlage

und priifen Sie die Anlage im Trockenlauf ohne Material. Multi-Forderdiise der Berger - Forderanlage

3. Programmwahl 4. Multi-Férderdiise (nur beiBerger - Forderanlagen)

Die Forderanlage kann tber den Wahlschalter in drei Die im Fordergef4B eingebaute Multi-Férderdiise dient

Betriebsarten betrieben werden: der Auflockerung und Beschleunigung des zu férdernden

* Hand/Geblase —es wird nur ,Luft” produziert und Materials. Zur Anpassung der Diise an die Materialeigen-
durch die Forderschlduche gefordert; es flieBt kein schaften kann diese gedreht eingebaut werden. In der
Material in das FordergefaB. Stellung | (Markierung oben) werden Materialien bis

= Automatik - die Fiillstandssonde der Putzmaschine zu einem Schiittgewicht von 1,0 kg/l wie Gipsputze
steuert die Materialférderung. geférdert, in der Stellung Il schwerere Materialien wie

= Ohne Sonde (nur Berger - Forderanlagen) Kalk-Zement-Putze.

— Dauerbetrieb der Anlage, ohne dass
die Fillstandssonde den Materialfluss steuert.

Programm-Wabhl bei Berger - Forderanlagen Programm-Wabhl bei VEP - Forderanlagen
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Bedienung der Anlage

1. Druckluftschlauch zwischen Kompressoreinheit und
Multi-Forderdiise anschlieBen.

2. Forderschlauch an Fordergefal und Einblashaube
anschlieBen und die Lange des Forderschlauches
ermitteln. Der Forderschlauch sollte Gber langere
Strecken nicht flach, sondern mit Erhéhungen verlegt
werden. Dadurch wird das zu fordernde Material zu-
verlassig verwirbelt und gleichzeitig die Gefahr von
Stopfern reduziert.

3. Sondenkabel verlegen.

4. Stromzuleitung an die Trockenférderanlage
anschlieBen.

5. Programm vorwahlen, (iblicherweise wird
+Automatik” genutzt.

6. Fiill- und Forderzeit einstellen (siehe Abbildung).
7. Hauptschalter auf ,1" stellen (EIN).

8. Zum Starten der Forderanlage die griine , START"-
Taste driicken. Fiir einen Probelauf die Anlage starten,
ohne die Auslaufklappe am Silo zu 6ffnen.

9. Auslaufklappe am Silo 6ffnen.

Einstellzeiten bei Berger - Forderanlagen
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Abschalten der Anlage

1. Zuerst die Siloklappe schlieBen und das FérdergefaB
und die Forderschlauche leer fahren.

2. Die rote , AUS"-Taste driicken.

3. Hauptschalter auf ,,0” stellen (AUS).

4. Schlduche abhéngen.

Sonstige Hinweise:

= CASEA bittet um einen sorgsamen Umgang mit der
Maschinentechnik.

= Evtl. Auffalligkeiten der Maschinentechnik bitte an
CASEA melden.

= Bei Material, welches schwer aus dem Silo nachflief3t,
kann das Silo beliiftet werden, indem der Forder-
schlauch bei ge6ffnetem Stellantrieb wéhrend des
Forderns kurz abgeknickt wird.

= Bitte keine eigenstandigen Reparaturen an der
CASEA-Maschinentechnik durchfiihren.

= Bei Schwierigkeiten mit der Maschinentechnik bitte
den zustandigen AD-Mitarbeiter oder Verkaufsinnen -
dienst kontaktieren.

Einstellzeiten bei VEP - Férderanlagen

Fiillzeit In der Regel zwischen 6 und 9 Sekunden - je nach FlieBfahigkeit des Materials;
ggf. wahrend des Betriebes nachstellen
Forderzeit In der Regel 2 Sekunden je verlegten Meter Forderschlauch;

ggf. wahrend des Betriebes nachstellen
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Trockenforderanlage mit Kurzanleitung

Bei CASEA-Trockenforderanlagen handelt es sich um marktiibliche, drucklos betriebene Forder-
anlagen. Sie sind einfach zu bedienen und werden regelmaBig gewartet. Wir empfehlen den-
noch, die Maschinentechnik gleich nach Anlieferung auf der Baustelle auf Funktionsfahigkeit zu
priifen. Vorsorglich weisen wir darauf hin, dass wir an uns gestellte Forderungen wegen Ausfall-
zeiten bei Maschinenstdrungen nicht anerkennen kénnen. Im Falle von Stérungen verpflichten
wir uns, diese schnellstmdglich zu beheben. Ublicherweise setzen wir dazu externe Fachfirmen
ein. Sollte die Analyse ergeben, dass die Stérung nicht durch CASEA zu verantworten ist, so ist
CASEA berechtigt, die entstandenen Kosten direkt oder (iber den Baustoffhandel dem Verarbei-
ter in Rechnung zu stellen.

> Technische Daten einer CASEA-Trockenforderanlage

Nennleistung 7,5 kw

Nenn-Betriebsdruck 2 bar

Anschluss 400V

Anschlusskabel 5x2,5mm?, 5 x 4 mm?

Baustellenabsicherung 25A

Erforderliches Sondenkabel 42 Volt, 3-polig

Forderschlauche NW 38 — 45, C-Kupplung

Forderweite bis 200 m, je nach Material und Férderschlauch-Fiihrung
Mietkosten fiir die Trockenférderanlage A

Nach Vereinbarung.

Nicht enthalten sind folgende Zubehdarteile:

= Einblashaube fiir die Putzmaschine mit Entstaubungs-
filter und Fiillstands-Messsonde . IMAUFTRAG DER ZuKyygy

= Sondensteuerkabel

= Zuleitungskabel/Anschlusskabel

= PVC-Forderschlauche inkl. LM-Kupplung Gr. C

Zusatzmiete bei langen Standzeiten

Gleichlautend zu den Fristen und Durchsatzmengen bei
den Baustellensilos wird fir die Trockenférderanlage bei
Uberlangen Standzeiten und geringen Verarbeitungsmen-
gen eine Maschinenmiete berechnet, 5 Tage je Kalender-
woche (Montag — Freitag).

Wird eine Forderanlage langer als die freie Mietzeit benétigt,
wird am Anfang einer Kalenderwoche die Maschinenmiete

fur die laufende Woche im voraus berechnet. Bei Riickwiegung
des Silos erfolgt ggfs. eine Gutschrift der zu viel berechneten

Maschinenmiete.
Vor allem bei einem groBeren

Materialbedarf sind Silos eine
wirtschaftlich interessante
Alternative




